BuiMDE^REPutfflK^' ^PatGiitschrif t 



®DE 3330974 C2 



DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENTAMT 



Aktenzeichen: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 
Verdffentlichungstag 
der Patenterteilung: 



P 33 30 974.4-52 
27. 8.83 
21. 3.85 

24. 7.86 



(g) Int. CI. 

G01 Ml/14 . 

O 
o> 

CO 
CO 
CO 

lU 

Q 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



(§) Patentinhaber: 


@ Erfinder: 


k Hofmann Werkstatt-Technik GmbH, 6102 


Himmler, Gunther, Dipl.-lng., 6100 Darmstadt, DE; 


rrungsiaai, ut 


ixnoii, vaunter, buoi DUtteiDorn, uc 




@ Im Prufungsverfahren entgegengehaltene 




Druckschriften nach § 44 PatG: _ 




DE-PS 25 27 592 




DE-PS 18 10 667 







(§) Vorrichtung zur Bestimmung der statischen Unwucht eines Prufkorpers 

Vorrichtung zur Bestimmung der statjschen Unwucht ei- 
nes Prufkorpers mit Aufnahmeteller, der in mindestens zwei 
Freiheitsgraden in einem Kardanrahmen und bezuglich der 
Kardanachse durch axial starre Torstonsstabe gelagert ist, 
wobei die gesamte Kardantagerung ausgebildet ist und bei 
dem drei ineinander angeordnete Korper vorgesehen sind, 
die jeweils mittels zwei drehelastischer Torsionselemente 
verbundensind. 
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Paientanspruche: 

1. Vorrichtung zur Bestimmung der statischen Un- 
wucht eines Prufkorpers mit Aufnahmeieller, der in 
mindestens zwei Freiheitsgraden in einem Kardan- 
rahmen und bezuglich der Kardanachsen durch axial 
starre Torsionsstabe gelagert ist, wobei die gesamte 
Kardanlagerung als ein unlosbares Ganzes ausgebil- 
det ist, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Kardanlagerung (1 1) aus einem auBeren Grundkor- 
per (12), einem mittieren Korper (13) und einem in- 
neren Korper (14) besteht, und zwischen dem auQe- 
ren und miitleren Korper (12, 13) zwei drehelasti- 
sche Torsionselemente (15, 16) und zwischen dem 
mittieren und inneren Korper (13, 14) zwei weitere 
Torsionselemente (17, 18) angeordnet sind, wobei 
die Achsen der dreheiastischen Torsionselemente 
(15—18) in an sich bekannter Weise in einer Ebene 
angeordnet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Torsionselemente (15, 18) in verti- 
kaler und horizontaler Richtung steif ausgebildet 
sind. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Bestim- 
mung der statischen Unwucht eines Priifkorpers gemaB 
dem Oberbegriff des Anspruches 1. 

Eine derartige Vorrichtung ist durch die DE-AS 
18 10 667 bekanntgeworden. 

Diese bekannte Vorrichtung zeigt eine Vorrichtung 
zum statischen Auswuchten, bei der zwei Plattformen 
ubereinander angeordnet sind. die mitteis einer Kardan- 
anordnung in Verbindung stehen. 

Der Nachteil bei dieser bekannten-'Vsjfrichtung be- 
steht darin, daB durch die Anordnung von zwei uberein- 
anderliegenden Plattformen es nicht moglich ist. die 
Vorrichtung in einer niedrigen und wirtschaftlich gunsti- 
gen Ausfiihrungsform herzustellen. 

Eine weitere Vorrichtung ist durch die DE-PS 
25 27 592 bekanntgeworden. 

Zur Bestimmung der statischen Unwucht eines Pruf- 
korpers ist es notwendig, einen Aufnahmeteller in min- 
destens zwei Freiheitsgraden gegen die Wirkung einer 
Gegenkraft in einem Kardanrahmen zu lagern. Bei der 
Vorrichtung gemaB der DE-PS 25 27 592. die auch Aus- 
wuchtwaage genannt wird. ist fiir den Aufnahmeteller 
eine kardanische Lagerung vorgesehen, wobei die Kar- 
danachsen in Walzlagern gelagert sind. Die axiale Fixie- 
rung des Aufnahmetellers erfolgt durch Torsionsstabe. 
die mit ihren einen Enden am Aufnahmeteller und mit 
ihren anderen Enden ani Kardanring bzw. am Maschi- 
nengehause befestigt sind. 

Der Nachteil dieser bekannten Ausfiihrungsform be- 
steht darin. daB das Kardansystem aus mehreren Einzel- 
teilen zusammengesetzt ist. so daB eine hochgenaue 
Fertigung und damit exakte Montage notwendig ist. 

Ein weiierer Nachteil besteht darin. daB die erreich- 
bare Restunwucht durch die nicht ganz vermeidbaren 
Reibmomente in den Walzlagern begrenzt ist. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher. die Nachteile der 
bekannten Vorrichiungen zu vermeiden und eine Vor- 
richtung zur Bestimmung der statischen Unwucht eines 
Prufkorpers vorzuschlagen. die wesentlich genauer ar- 



beitet und eine einfachere Herstellunggewahrleistei so- 
wie in der Bauhdhe wesentlich giinstiger ausgefuhrt 
werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei der eingangs genannten Vor- 
5 richtung erfindungsgemaB durch die kennzeichnenden 
Teile des Anspruches 1 geldst In den Unteranspriichen 
sind vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung angege- 
ben. Durch die Ausfuhrung des gesamien Kardansy- 
stems als ein unlosbares Ganzes sowie durch die Aus- 
10 fiihrung der Kardanlagerung aus einem auBeren. einem 
mittieren und einem inneren Korper. wobei zwischen 
dem auBeren und mittieren zwei Torsionselemente und 
zwischen dem mittieren und inneren Korper zwei weite- 
re Torsionselemente angeordnet sind. wobei die Achsen 
15 der dreheiastischen Torsionselemente in einer Ebene 
angeordnet sind, ist sichergestellt. daB eine niedrige und 
damit kostengunstige Ausfuhrungsform erreicht wird. 
Des weiteren treten keine Reibungsverluste und damit 
auch keine MeBverfalschungen auf. da die Radial- und 
20 Axialkrafte vollstandig und ausschlieBlich durch die 
Torsionselemente aufgenommen werden. 

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfiihrungs- 
beispieles naher erlautert Es zeigt 

F i g. 1 einen Schnitt durch die Vorrichtung gemaB der 
25 SchnittlinieC-DderFig. 2. 

F i g. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemaB der 
Schnittlinie ^4-5 der Fig. 1. 

Die in den Figuren dargesteilie Vorrichtung weist ei- 
nen Aufnahmeteller 1 auf, auf den der Prufkorper 2 
30 mitteis eines Zentrierdornes 3 gespannt sein kann. 

Der Aufnahmeteller 1 ist in dem Maschinengehause 4 
kardanisch gelagert. Die Auslenkungen des Aufnahme- 
tellers 1, die aufgrund einer Unwucht des Prufkorpers 2 
auftreten, konnen durch MeBwertaufnehmer 7, 8, 9 und 
35 10, welche insbesondere als Wegsensoren ausgefuhrt 
sind, aufgenommen werden. Die MeBwertaufnehmer 
7—10 konnen sowohl elektrisch als auch optisch arbei- 
ten. 

Die Kraftgeber 5 und 6 konnen mit einer an sich 

40 bekannten Kompensationseinrichtung versehen sein. 
die gesteuert von der Absenkung des Aufnahmetellers 
1. eine Gegenkraft erzeugen, die den Aufnahmeteller 1 
wieder in die Ausgangslage zuruckfuhrL 

Die Kardanlagerung 11 besteht aus einem auBeren 

45 Grundkorper 12, der direkt mit dem Maschinengehause 
4 verbunden sein kann, einem mittieren Korper 13 und 
einem inneren Korper 14. Die Kardanachsen werden 
durch je zwei drehelastische Torsionselemente 15 und 
16 bzw. 17 und 18 bestimmt, wobei die Achsen vorzugs- 

50 weise in einer Ebene angeordnet sind. Die Torsionsele- 
mente 15 und 16 sind zwischen dem auBeren Grundkor- 
per 12 und dem mittieren Korper 13 und die Torsions- 
elemente 17, 18 zwischen dem mittieren Korper 13 und 
dem inneren Korper 14 angeordnet 

55 Die Torsionselemente 15—18 sind in horizontaler und 
vertikaler Richtung steif ausgebildet, so daB diese die 
auftretenden Radial- und Axialkrafte aufnehmen kon- 
nen. 

Die gesamte Kardanlagerung 11 ist als ein unlosbares 
60 Ganzes ausgebildet und kann sowohl aus einem Teil, 
z. B. durch mechanische Bearbeiiung, hergestellt sein als 
auch aus Einzelteilen zusammengeschweiBt werden. 

Durch die Ausbildung der Kardanlagerung 11 a!s ein 
unlosbares Ganzes, sowie der besonderen Ausfuhrungs- 
65 form der Kardanlagerung ist es moglich. die Vorrich- 
tung in einer niedrigen und wirtschaftlich gunstigen 
Weise herzustellen. 
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